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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIOR
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét drogowych w zakresie oznakowania pionowego w ramach zadania pn.
,Budowa progdéw zwalniajgcych ptytowych, wyspowych i wyniesionych przejs¢ dla pieszych z kostki brukowej
wraz z niezbednym oznakowaniem pionowym i poziomym oraz dostawa i montaz oznakowania pionowego i
wykonanie oznakowania poziomego na wybranych ulicach miasta Milandwka” .
1.2. Zakres stosowania STWiIOR
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru jest wykorzystywana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét okreslonych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych STWiIOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
oznakowania pionowego na ulicach miasta Milandwka w postaci:
— znakdéw ostrzegawczych,
— znakéw zakazu i nakazu,
— znakdéw informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
1.4.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresé¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) — jako jednolita lub
sktadana.
1.4.3. Lico znaku — przednia cze$é znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane
jako malowane lub oklejane ( folig odblaskowg Iub nie odblaskowsq ).
W przypadkach szczegélnych ( znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych ) lico znaku moze by¢ zatopione w
tarczy znaku.
1.4.4. Znak drogowy nie odblaskowy — znak, ktérego lico wykonane jest z materiatéw zwyktych ( lico nie
wykazuje wtasciwosci odblaskowych ).
1.4.5. Znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe
( wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspoétdroznym )
1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest
tarcza, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).
1.4.7. Znak drogowy przeswietlany — znak, w ktérym wewnetrzne Zrédito $wiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.
1.4.8. Znak drogowy oswietlany — znak, ktdrego lico jest oswietlane Zrédtem sSwiatta umieszczonym na
zewnatrz znaku.
1.4.9. Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze ) lub magazynowany w okresie do 3 miesiecy od
daty produkcji.
1.4.10. Znak uzytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce
od daty produkgji.
1.4.11. Pozostate okresdlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z zaleceniami projektowymi, ST i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Materiaty do oznakowania pionowego muszg posiada¢ Certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,B” lub
Swiadectwo kwalifikacji do kompleksowego wykonywania pionowego oznakowania drég wydane
producentowi oznakowania przez IBDiM.
2.2. Wymagania dla materiatéw do oznakowania pionowego
Materiatami stosowanymi przy wykonania oznakowania pionowego wedtug zasad niniejszej ST s3 :
2.2.1. Znaki i tablice drogowe wykonane na podktadzie blachy stalowej o grubosci min.
1,25 mm z profilem usztywniajgcym opasujgcym podwdjnie zagietymi krawedziami na catym obwodzie.
Tarcze znakdw muszg byé rowne i gtadkie bez odksztatcen ptaszczyzny znaku i ich trwato$é nie moze byé
mniejsza od trwatosci zastosowanej folii odblaskowej.
Powierzchnia tarczy znaku nie pokryta folig odblaskowg ( tyt ) powinna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie
matowa folig koloru szarego — symbole znakdéw typowych nanoszone technika sitodruku.
Wiasciwosci fotometryczne i kolorystyczne materiatdw na lica znakéw drogowych w zakresie odblaskowosci i
barwy zgodnie z wymogami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w
sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych i warunkéw umieszczania
ich na drogach ( Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ) z dnia 23 grudnia 2003 r.
Sposob pofaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtgczenia od tarczy. Okres
trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosié co najmniej 10 lat.
Nalezy zastosowac znaki grupy wielkosci mate (M).
2.2.2. Rury stalowe do wykonania konstrukcji wsporczych dla znakéw i tablic drogowych powinny posiadac
grubosé 2”, zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniwowe.
2.2.3. Uniwersalne uchwyty do mocowania znakdéw i tablic drogowych powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe.
2.2.4 Materiaty do montazu znakéw — bedg zabezpieczone przed korozjg co najmniej metodg ocynkowania
ogniowego. Elementy faczeniowe w postaci srub, nakretek i podkitadek beda pokryte powtokami
antykorozyjnymi o klasie odpowiadajacej stali kwasoodpornej.
2.2.5. Fundament konstrukcji wsporczych — beton klasy minimum B20 na fundamenty konstrukcji
wsporczych znakéw i tablic drogowych powinien spetnia¢ wymagania wedtug PN-B-06250.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z ustawianiem oznakowania pionowego moga by¢ wykonywane recznie lub przy uzyciu
dowolnego sprzetu mechanicznego.

Przy taczeniu stalowych konstrukcji wsporczych tablic drogowych, Wykonawca powinien dysponowaé
sprawng spawarka elektryczng.

Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania pionowego mozna wykonywac recznie lub przy
uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego.4. TRANSPORT

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Urzadzenia powinny
by¢ zgodne z SIWZ.

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj
oraz liczba Srodkéw transportu, powinna gwarantowac prowadzenie robodt zgodnie z zasadami zawartymi w
niniejszej ST i wskazaniami Inzyniera, oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami STWIOR.

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdziniej niz w czasie przez niego wyznaczonym
(okreslonym w umowie), po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacje znaku oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,
— wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdéw nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasie trwania
i odbioru robét istniata mozliwos$¢ odtworzenia lokalizacji znakdw.
Lokalizacje i wysoko$¢ zamocowania znakéw nalezy przyjmowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia pracownikéow i kierujgcych
pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopdéw i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposbéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne ze wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna byto
przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robdét fundamentowych.
5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie miedzy
Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagescié
ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna
z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 3 cm.
5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIOR.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wiecej nizt 1%,
— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej nizt+ 2 cm,
— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z
zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. [23]
5.5. Stupek znaku

Montaz stupka nalezy wykonaé poprzez zabetonowanie go w wykopie o giebokosci min. 0,6 m i
szerokosci min. 0,2x0,2 m , betonem klasy C-16. Jezeli w trakcie prac Wykonawca uszkodzi element
nawierzchni, cigzy na nim obowigzek natychmiastowego, nieodptatnego przywrdcenia tego fragmentu
nawierzchni do stanu pierwotnego (wigcznie z wymiang elementu, np. betonowej, granitowej ptyty
chodnikowej, kostki — na nowy).
5.5.1. Barwa stupka

Stupki znakéw drogowych pionowych muszg miec barwe szarg neutralng z tym, ze dopuszcza sie barwe
neutralng pokryé cynkowanych. Zabrania sie stosowania pokry¢ stupkdéw o jaskrawej barwie — z wyjgtkiem
przypadkéw, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.
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5.6. Pofaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg
Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb, uniemozliwiajgcy jej
przesuniecie lub obrot. Materiat i sposdb wykonania potgczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi
umozliwiaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku. Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakdw,
zaleca sie stosowanie elementdéw ztgcznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich
roztgczenie przez osoby niepowotane. Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w
sposdb wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.
5.7. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaty, zapewniajgcy petng czytelnosé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy
zewnetrzne dziafajgce na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.
5.8. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:
a) nazwg, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytwércy lub dostawcy,
b) date produkcji,
¢) oznaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,
d) date ustawienia znaku.
Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata réwniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego. Napisy na tabliczce znamionowej muszg by¢ wykonane w sposdb
trwaty i wyrazny, czytelny w normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogole kontroli robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét.
6.2. Badania materiatéw do wykonywania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatéw do wykonania fundamentéw betonowych ,na
mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter roboét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy,
Inzynier moze zwolnié go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracjg zgodnosci wydang
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardow. Czestotliwos¢
badan i ocena wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw dostarczonych przez producentéow

Ocena

Liczba badan
ICzba badan wynikéw badan

Lp | Rodzaj badania Opis badan

1 |Sprawdzenie

powierzchni

2 Sprawdzenie
wymiaréw

0Od 5 do 10 badan z
wybranych losowo
elementéw w kazdej
dostarczonej partii
wyrobdw liczacej do
1000 elementéw

Powierzchnie zbadaé¢ nieuzbrojonym okiem.
Do ew. sprawdzenia gtebokosci wad uzyé
dostepnych narzedzi (np. liniatéw z czujnikiem,
suwmiarek, mikrometréw itp.)

Przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzgdami
pomiarowymi lub sprawdzianami ( np.
liniatami, przymiarami itp. )

Wyniki badan
powinny by¢ zgodne
z wymaganiami
punktu 2

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

— zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacjg projektowg ( lokalizacja, wymiary, wysokos¢
zamocowania znakow ),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2i 5,

— prawidtowosé wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3.,

— poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3.,

— poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych, zgodnie z punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg pomiarowg jest 1 sztuka [szt.] wykonanego znaku drogowego oraz 1 sztuka [szt.]
wykonanego stupka znaku wraz z fundamentem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIiORB i normami, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6, daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbidér
ostateczny powinien by¢é dokonany po catkowitym zakorczeniu robdt, na podstawie wynikéw pomiardéw i
badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.
8.3. Odbidér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWIiOR.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét bedg obejmowaé:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéow i
transportu na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych obejmuje wszystkie
warunki okreslone w w/w. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

6
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Potgczenie z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

2. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i projektowanie

3. PN-C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

4. PN-C-81523 Wyroby lakierowane — Oznaczanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty solnej

5.  PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

6. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.

7. PN-H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

8. PN-H-92125 Stal. Blachy i taSmy ocynkowane.

9. PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

10. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

11. PN-M-82006 Podktadki okrggte doktadne.

12. PN-M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretéw.

13. PN-M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne nakretek.

14. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

15. PN-EN 206-1 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

16. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Tolerancje ksztattu i wymiaréw
wyrobow walcowanych na zimno.

17. PN-EN 10240 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczace
powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w cynkowniach zautomatyzowanych

18. PN-EN 10292 Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci powlekane ogniowo w
sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

19. PN-EN 10327 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposdb ciggty do obrdbki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

20. PN-EN 12899-1 State, pionowe znaki drogowe - Czes$¢ 1: Znaki state

21. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) —
Wymagania i badania

22. PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery — oznaczanie grubosci powtoki

10.2. Przepisy zwigzane

23.

24,

25.

Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, p0z.2181)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)



