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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt drogowych w zakresie budowy progéw zwalniajgcych w ramach
zadania pn. ,,Budowa progéw zwalniajgcych ptytowych, wyspowych i wyniesionych przejs¢ dla pieszych z
kostki brukowej wraz z niezbednym oznakowaniem pionowym i poziomym oraz dostawa i montaz
oznakowania pionowego i wykonanie oznakowania poziomego na wybranych ulicach miasta Milandwka” .

1.2. Zakres stosowania STWiIiOR
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru jest wykorzystywana jako dokument przetargowy przy
zlecaniu i realizacji robét okreslonych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiIOR
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z budowa
progéw zwalniajgcych na ulicach miasta Milanéwka. Wybudowane zostang nastepujgce typy progow:
—  progi ptytowe z powierzchniami najazdowymi ukosnymi (U-16c) o dtugosci L=5,0m,
— progi ptytowe z powierzchniami najazdowymi ukos$nymi (U-16c) o dtugosci L=6,0m (wyniesione
przejscie dla pieszych),
—  progi wyspowe trapezowe w postaci dwdch progéw o wymiarach 2,0 x 2,0m,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prég zwalniajgcy - urzadzenie bezpieczeistwa ruchu drogowego, wykonane zwykle w formie
wygarbienia, wymuszajace zmniejszenie predkosci.

1.4.2. Prég zwalniajgcy listwowy — wykonany na szerokosci catej drogi w formie elementu listwowego
jednolitego lub sktadanego z segmentéw

1.4.3. Prég zwalniajgcy ptytowy — wykonany w formie ptyty poprzez odpowiednie uksztattowanie
nawierzchni jezdni lub utozenie i zamocowanie na niej odpowiedniej konstrukcji. Na progach zwalniajacych
ptytowych o dtugosci ptyty > 4m dopuszcza sie wyznaczanie przejs¢ dla pieszych

1.4.4. Prég zwalniajgcy wyspowy — wykonany w formie wydzielonej wyspy lub wysp umieszczonych na jezdni
1.4.5. Prég skrocony — prog zwalniajacy posiadajgcy zmniejszong szerokos¢ w stosunku do szerokosci jezdni.
Stosowany jest w przypadku trudnosci w zapewnieniu prawidtowego odwodnienia. Odwodnienie jezdni
odbywa sie wéwczas ciekiem przykraweznikowym.

1.4.6. Prég zwalniajgcy podrzutowy - prég o matej dtugosci i stromej ptaszczyznie najazdowej, powodujacy
przy najechaniu silny podrzut pojazdu.

1.4.7. Dtugos¢ progu - wymiar progu rownolegty do osi jezdni.

1.4.8. Szerokos¢ progu - wymiar progu prostopadty do osi jezdni w miejscu jego umieszczenia.

1.4.9. Wysokosc¢ progu - wymiar progu mierzony prostopadle do nawierzchni jezdni.

1.4.10. Nachylenie powierzchni najazdowej (zjazdowej) progu - nachylenie ukosnej lub tukowej powierzchni
progu od strony

najazdu (zjazdu), mierzone jako stosunek jej wysokosci do dtugosci.

1.4.11. Graniczna predkosc¢ przejazdu przez prég - najwyzisza predkosé, przy ktérej samochdd osobowy
Sredniej wielkosci (o masie 950 - 1050 kg) moze przejechaé przez prég bez wyraznych niedogodnosci ruchu
oraz bez zagrozenia bezpieczenstwa ruchu.

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ zastosowanych materiatow i wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z zaleceniami projektowymi, ST i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé materiaty zgodnie z wymaganiami Zamawiajacymi, zaleceniami
projektowymi i ST. Wykonawca powinien powiadomié Inzyniera o proponowanych zrédtach otrzymania
materiatéw przed rozpoczeciem ich dostawy. Wybrany i zaakceptowany przez Inzyniera rodzaj materiatu nie
moze by¢ pdziniej zmieniony bez jego zgody. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i
niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem za wykonang prace.

2.2. Materiaty do wykonania progu zwalniajacego
2.2.1. Podbudowa progu/ warstwa wyréwnujaca

Wykonywanie progu zwalniajgcego na istniejgcej jezdni, w niektérych przypadkach progéw z
nawierzchni, wymaga wykonania warstwy wyrdéwnujgcej istniejacg nawierzchnie do wypuktego ksztattu
progu. Materiaty do warstwy wyréwnujacej powinny by¢ zaproponowane przez Wykonawce do
akceptacji inspektora nadzoru, przy nawigzaniu do materiatu istniejgcej podbudowy, jako:

— kruszywo stabilizowane mechanicznie, odpowiadajgce wymaganiom OST D-04.04.00+04.04.03 chudy
beton, odpowiadajgcy wymaganiom OST D-04.06.01
— kruszywo stabilizowane spoiwami hydraulicznymi, odpowiadajgce wymaganiom OST D-
04.05.00+04.05.04,
— inne rodzaje warstw wyréwnujgcych, odpowiadajgce wymaganiom OST, norm, wytycznych lub
indywidualnie opracowanych ST zaakceptowanych przez inspektora nadzoru.
2.2.2. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin

Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin powinny by¢ zgodne z ponizszymi wskazaniami”

a) podsypka cementowo-piaskowa gr. 5 cm - - mieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku
naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [1], cementu powszechnego
uzytku spetfniajgcego wymagania PN-B-19701:1997 [2] i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-
32250:1988 [3],

b) wypetnienie spoin w nawierzchniach kostkowych na podsypce cementowo-piaskowej — piasek
naturalny spetniajacy wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [1].

Sktadowanie piasku, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu go
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Przechowywanie cementu
powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].

2.2.3. Nawierzchnia z kostki brukowe;.

Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Wyglqd zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gdrna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczaé¢ 2 mm dla kostek o grubosci £ 80 mm.

Ksztait, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni progéw stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 80 mm. Kostki o takiej
grubosci sg produkowane w kraju. Tolerancje wymiarowe wynoszg:

- na dtugosci £ 3 mm,

- ha szerokosci £ 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Kolory kostek przed przystgpieniem do robét nalezy uzgodnic z inspektorem nadzoru.
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Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartos¢
1 | Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) Srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwos$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5
3 | Odpornos¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych, %, nie wiecej niz 20
4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz 4

2.3. Materiaty do oznakowania progu.

Materialy do oznakowania progu powinny odpowiada¢ wymaganiom wymienionym w STWiORB
Oznakowanie Pionowe oraz STWiORB Oznakowanie Poziome.

Rodzaj wybranego materiatu do poziomego oznakowania drég (np. masy chemoutwardzalne, masy
termoplastyczne, punktowe  elementy  odblaskowe, kulki szklane odblaskowe) powinien by¢
zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Do realizacji zamdwienia nalezy stosowacd sprzet wskazany w SIWZ, opisie przedmiotu zamdwienia oraz
niniejszej ST. Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnych zmian wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Urzadzenia powinny
by¢ zgodne z SIWZ.

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP. Rodzaj
oraz liczba srodkéw transportu, powinna gwarantowac prowadzenie robot zgodnie z zasadami zawartymi w
niniejszej ST i wskazaniami Inzyniera, oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu robét.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z wymaganiami STWIOR.
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Polecenia Zamawiajgcego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym
(okreslonym w umowie), po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Ogdlne zasady wykonania robdt zgodne z zapisami OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania progu zwalniajacego

Konstrukcja progu zwalniajgcego, powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST.
Prog zwalniajacy, moze byé wykonany:

— razem z budowg nawierzchni ulicy lub drogi,

— o0sobno, po wybudowaniu nawierzchni ulicy lub drogi.
Prog nalezy wykonac ten sposéb, aby:

— nie byt utrudniony przeptyw wody wzdtuz sciekdw przykraweznikowych ,

— wykluczone byto powstawanie katuzy wody lub tafli wody przed i za progiem,

— nie byt ograniczony dostep do urzadzen znajdujacych sie w jezdni lub pod,

— byt odpowiednio oznakowany.

5.3. Rozbidérka nawierzchni

Progi zwalniajgce zostang wykonane w istniejgcych drogach, dlatego tez wykonanie progu powinno by¢
poprzedzone rozbidrka istniejgcej nawierzchni w miejscu wbudowania progu. Roboty te powinny obejmowac
wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki, rozkucie i zerwanie nawierzchni, ew. przesortowanie
materiatu uzyskanego z rozbiérki w celu ponownego jej uzycia lub zatadowania i wywiezienia oraz
wyréwnanie podfoza i uporzadkowanie terenu rozbiérki. Wykonanie rozbidrki nawierzchni powinno
odpowiadaé¢ wymaganiom OST D-01.02.04 ,,Rozbidrka elementéw drog ”.

5.3. Koryto pod progi

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.4. Podsypka cementowo-piaskowa

Podsypka cementowo-piaskowa powinna by¢ wytwarzana w stosunku 1:4. Na podsypke nalezy stosowac
piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712 [3]. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
19701 [4]. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.5. Warstwa wyréwnujaca/podbudowa

Warstwa wyréwnujaca powinna byé réwna mie¢ odpowiednie spadki i musi byé dobrze zageszczona.
Wspdtczynnik zageszczenia powinien posiadac¢ wartos¢ podang w normie PN-S-02205. Kruszywa ktdre beda
stosowane do warstwy wyrdwnujgcej muszg spetnia¢ warunki normowe odpowiednie dla danego rodzaju
kruszywa.

5.5. Ukfadanie progu z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru -wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Kostke uktada sie na podsypce cementowo-piaskowej tak, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3
mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety progu gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie
zamies$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do
ubijania nawierzchni progu. Do ubijania utozonego progu z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe
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z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac¢ walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie. Prég z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moje byé zaraz oddany do uzytkowania. Nalezy
przewidzie¢ ewentualne uzupetnienie spoin piaskiem, ktéry moze ulec dogeszczeniu w poczatkowej fazie
uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdle kontroli robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozona
jakosc¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét.

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien:

— uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, ew.
badania materiatéw wykonane przez dostawcéw),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty, Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiardéw, ktére nalezy wykonac w czasie robdt podaje tablica 2.
6.3. Badania wykonanych robot

Po wykonaniu robét, nalezy sprawdzi¢:

— konstrukcje, wyglad zewnetrzny i kompletno$é wykonania progu,

— uksztattowanie wysokosciowe progu,

— mozliwos¢ przeptywu wody przy progu, wzdtuz kraweznikéw ulicznych,

— brak zagtebien przed i za progiem, w ktérych powstawatyby katuze wody lub tafle lodu,

— kompletnos$¢ oznakowania poziomego i pionowego oraz jego zgodnos¢ z odpowiednimi dla danego
oznakowania STWiOR

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie roboét

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Czestotliwosé badan Wartosci
dopuszczalne
1 |Sprawdzenie ew. robot rozbiérkowych nawierzchni 1 raz na prog -
(wizualna ocena kompletnosci wykonanych robdt)
2 | Sprawdzenie warstwy wyréwnujacej (przymiarem 1 raz na prog Odchytki od proj.
liniowym) grubosci 1 cm
Sprawdzenie podsypki (przymiarem liniowym) 1 raz na prog jw.

4 | Badanie wykonania nawierzchni progu, azyli lub
montazu progu, azylu

a) zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg Ocena ciggfa -
b) potozenie progu, azylu w planie W punktach char. Przesuniecie od
progu/azylu osi proj. do5cm
c) rownosc profilu podtuznego i poprzecznego jw. Nieréwnosci
(ksztattu progu, azylu) do 8 mm

Oznakowanie poziome progu wg STWIOR -
»,0znakowanie poziome”

Oznakowanie pionowe progu, azylu wg STWIOR -
»0Oznakowanie pionowe”

6
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z STWIOR, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogolne odbioru robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie zgtaszana przez
Wykonawce Zamawiajgcemu.

Odbiér ostateczny Robdt nastgpi w terminie ustalonym z Zamawiajgcym.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikow badan i pomiardw.

W toku odbioru ostatecznego robdét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych, Robét uzupetniajgcych lub Robot
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego Robdt.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej STWIOR z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne urzadzen i bezpieczerstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robdét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z STWIOR i wymaganiami Zamawiajgcego, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 6 STWiOR

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawga pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowe]j bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w STWiOR.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdét bedg obejmowaé:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdélnych obejmuje wszystkie
warunki okres$lone w w/w. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
1. PN-ISO 37:1998 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczenie wtasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu.

2. PN-80/C-4238;1980 Guma Oznaczenie twardosci wg metody Shore'a.

3. PN-92/C-89104.01 Tworzywa sztuczne — Symbole — Postanowienia ogdlne i zakres norm.

4. PN-92/C-89104.02 Tworzywa sztuczne — Symbole — Podstawowe polimery i ich dodatkowa

charakterystyka.

10.2. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét

5. ,,Oznakowanie poziome”

6. ,,Oznakowanie pionowe”

10.3. Inne dokumenty

7. Tymczasowe wytyczne stosowania progdéw zwalniajagcych, GDDP, Warszawa 1994 (wprowadzone do
stosowania zarzadzeniem nr 17/94 z dnia 17 pazdziernika 1994 r. Generalnego Dyrektora Drog
Publicznych)

8. Wytyczne projektowania skrzyzowan drogowych, GDDP, Warszawa 2001

9. Szczegdétowe Warunki Techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunki ich umieszczania na drodze Dz. U. RP, Zat. do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia
2003.

10. Aprobaty techniczne.

11. Inne dokumenty zwigzane.



